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Beschreibung 

Elektrolytkondensator mit integriertem Kiihlkorper 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Elektrolytkondensator. 

Beim Betrieb eines Elektrolytkondensators unter Wechselspan- 
nung entsteht aufgrund des vergleichsweise hohen Ersatz- 
serienwiderstandes eines solchen Bauelements eine erhebliche 
Verlustleistung in Form von Warme. Diese Warme muss iiber das 
Gehause des Kondensators abgeleitet werden. Die Fahigkeit des 
Censuses zur Warmeableitung ist somit ein bestimmender Faktor 
fiir die Lebensdauer und die Wechselstrombelastbarkeit des 
Kondensators. Urn die Erwarmung eines in einer elektronischen 
Anlage eingesetzten Kondensators zu reduzieren, werden iibli- 
cherweise mehrere Kondensatoren parallel geschaltet, wodurch 
sich die Wechselstrombelastung fiir das einzelne Bauteil redu- 
ziert und die gesamte Kiihloberf lache erhSht. Alternativ wird 
haufig ein Ktihlkdrper, insbesondere durch Verschraubung, an 
dem Kondensatorgehause befestigt. Der Warmeiibergang zwischen 
dem Kondensatorgehause und dem Kuhlkorper kann durch eine 
Warmeleitfolie „Thermopads« als Zwischenlage noch verbessert 
werden. 

Die Parallelschaltung ist aufgrund der erhohten Anzahl einzu- 
setzender Kondensatoren, und den dementsprechend hdheren Her- 
stellungskosten sowie dem erhdhten Montageauf wand der die 
Kondensatoren beinhaltenden elektronischen Anlage nachteilig. 
Auch die Befestigung eines KuhlkOrpers auf einem Elektrolyt- 
kondensator ist nachteiligerweise mit einem vergleichsweise 
hohen Montageauf wand verbunden. 

Aus der DE 198 17 493 CI ist ein Elektrolytkondensator be- 
kannt, dessen Gehause mit einer Anzahl von Kiihlrippen verse- 
hen ist. Das Gehause des bekannten Kondensators ist als Alu- 
miniumgussteil ausgebildet. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen unaufwandig 
herstellbaren und einfach handhabbaren Elektrolytkondensator 
mit besonders hoher Wechselstrombelastbarkeit anzugeben. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi gelost durch die Merkmale 
des Anspruchs 1 . 

Danach ist der Gehausebecher des Elektrolytkondensators durch 
Fliefipresstechnik hergestellt. Im Zuge des Pressvorgangs ist 
dabei in den Becherboden ein einstuckiger KuhlkSrper einge- 
f ormt . 

Durch die Integration des Kuhlkorpers in den Gehausebecher 
kann die Wechselstrombelastbarkeit des Elektrolytkondensators 
gegenuber einem entsprechenden Elektrolytkondensator mit 
glatter Gehausewand urn mehr als 100% gesteigert werden. Dabei 
fallen keine wesentlichen Mehrkosten bei der Herstellung des 
Kondensators an, zumal der Kiihlkerper bei der Pragung des 
Gehausebechers in. demselben Arbeitsschritt mitgepragt wird. 
Durch die Anordnung des Kuhlkorpers am Becherboden wird eine 
besonders effektive Warmeableitung erzielt, da am Becherboden 
der thermische Kontakt zwischen dem Gehausebecher und dem 
Kondensatorwickel des Elektrolytkondensators besonders gut 
ist. Die Kuhlwirkung des Gehausebechers wird auch dadurch 
gesteigert, dass dieser in Fliefipresstechnik hergestellt ist. 
Durch die Verdichtung des Gehausematerials und durch die im 
Zuge des Materialf lusses ausgebildete Materialstruktur wird 
die Warmeleitfahigkeit des Gehausebechers gunstig beein- 
f lusst. 

In bevorzugter Ausfuhrung umfasst der Kiihlkerper eine Anzahl 
von Vorsprungen, die im Wesentlichen in Axialrichtung des Ge- 
hausebechers von dem Becherboden abstehen. In zweckmafiigen 
Varianten sind diese Vorsprunge wahlweise stiftartig, pris- 
menartig oder lamellenartig ausgebildet. Verschiedenartige 
Formen von Vorsprungen kSnnen daruber hinaus auch in Kombina- 
tion verwendet werden. 
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Die Grundform des Gehausebechers ist, ahnlich einem herkSmm- 
lichen Elektrolytkondensator, im Wesent lichen zylinderf drmig. 
Die Zylinderform des Gehausebechers hat sich insbesondere 
5 aufgrund ihrer hervorragende Druckstabilitat im Hinblick auf 
die Elektrolytfullung des Kondensators als vorteilhaft erwie- 
sen. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson- 
10 dere darin, dass die Wechselstrombelastbarkeit eines Elektro- 
lytkondensators durch die Integration eines Kxihlkorpers in 
den Becherboden wesentlich gesteigert werden kann, ohne dass 
nennenswerte Mehrkosten fur die Herstellung des Kondensators 
anf alien. Die hohere Wechselstrombelastbarkeit des Elektro- 
15 lytkondensators ermQglicht eine Kostenreduzierung bei der 
Realisierung elektronischer Schaltungen, zumal die Anzahl 
parallel zu schaltender Elektrolytkondensatoren verringert 
werden kann. Bei gleicher Lebensdauer verkraftet der erfin- 
dungsgemaiie Elektrolytkondensator namlich eine hohere Strom- 
belastung als ein herkSmmlicher Kondensator mit glatter 
Becherwand. Anders herum wird bei gleich bleibender Belastung 
des Elektrolytkondensators eine hdhere Lebensdauer erzielt. 
Des Weiteren ist der erf indungsgemalie Elektrolytkondensator 
besonders gut handhabbar, zumal der zusatzliche Aufwand zur 
Ktihlung des Kondensators (insbesondere Montage zusatzlicher 
Kuhlk6rper etc.) verringert werden kann. 

Nachfolgend werden Ausf tihrungsbeispiele der Erfindung anhand 
von Zeichnungen naher eriautert. Darin zeigen: 

30 

FIG 1 in einem schematischen Querschnitt einen Elektro- 

lytkondensator mit einem Gehausebecher und einem in 
den Becherboden integrierten Kiihlkorper, 

FIG 2 eine Draufsicht auf den Becherboden und den mit 

35 stiftartigen Vorspriingen versehenen KuhlkSrper, und 



20 
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FIG 3 in einer Darstellung gemafi FIG 2 eine alternative 

Ausfiihrung des KUhlkorpers, bei welcher die Vor- 
sprunge lamellenartig ausgebildet sind. 

Einander entsprechende Teile sind in alien Figuren mit den- 
selben Bezugszeichen versehen. 

Der in FIG 1 schematisch dargestellte Elektrolytkondensator 1 
umfasst einen zylindrischen Gehausebecher 2, der mit einem 
Gehausedeckel 3 abgeschlossen ist. Im Inneren des durch den 
Gehausebecher 2 und den Gehausedeckel 3 gebildeten Gehauses 
ist ein Kondensatorwickel 4, der durch zwei durch den Gehau- 
sedeckel 3 hindurchgefuhrte, drahtfSrmige Anschlusskontakte 5 
kontaktiert ist. Der Innenraum des Gehauses 2,3 ist weiterhin 
mit einer elektrolytischen Fliissigkeit F gefullt. 

Der Gehausebecher 2 weist eine rohrartige Seitenwand 6 auf, 
die an der dem Gehausedeckel 3 gegeniiberliegende Stirnseite 
von einem einstiickig mit der Seitenwand 6 ausgebildeten Be- 
cherboden 7 abgeschlossen wird. Der Becherboden 7 bildet die 
Grundflache eines einstiickig mit dem Gehausebecher 2 ausge- 
bildeten Kuhlkorpers 8. Der Kuhlkdrper 8 umfasst weiterhin 
eine Anzahl von Vorsprungen 9, die ausgehend von der AuJJen- 
flache des Becherbodens 7 in Axialrichtung 10 des Gehausebe- 
chers 2 abstehen und zueinander beabstandet sind. 

Die FIG 2 und 3 zeigen in einem Blick entgegen der Axialrich- 
tung 10 auf den Becherboden 7 zwei alternative Ausbildungen 
der Vorspriinge 9. GemaJJ FIG 2 sind die Vorsprunge 9 stif tar- 
tig ausgebildet. Gemalb FIG 3 haben die Vorsprunge 9 die Form 
von Lamellen. In beiden Ausfuhrungen entspricht der Quer- 
schnitt durch den Elektrolytkondensator 1 der Darstellung 
gemafi FIG 1. 

Ober die Ausfuhrungen gemalb FIG 2 und FIG 3 hinausgehend 
konnten die Vorsprunge 9 auch (in nicht naher dargestellter 
Weise) prismenartig ausgebildet sein. 
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Der Gehausebecher 2 ist inklusive des KiihlkSrpers 8 in einem 
einzigen Arbeitsschritt mittels Flieftpresstechnik herge- 
stellt. Diese Technik ist bereits zur Herstellung eines her- 
5 kSmmlichen, glatten Gehausebechers fur einen herkommlichen 
Elektrolytkondensator tiblich. Zur Ausbildung des Kuhlk6r- 
pers 8 wird das herk6inmliche Herstellungsverf ahren dahinge- 
hend modifiziert, dass die zur Herstellung des Gehausebechers 
2 verwendete Matrize einer Pressvorrichtung in einem Bodenbe- 
10 reich mit der Negativform des auszubildenden KuhlkSrpers 8 
versehen wird. Beim Pressvorgang des Gehausebechers 2 wird 
der Ktihlkorper 8 dann automatisch mitgeformt. 
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Patentansprtiche 

1. Elektrolytkondensator (1) mit einem durch Flielipresstech- 
nik hergestellten Gehausebecher (2), dessen Becherboden (7) 

5 zu einem mit dem Gehausebecher (2) einstuckigen Kvihlkdrper 
(8) ausgeformt ist. 

2. Elektrolytkondensator (1) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kuhlkorper (8) eine 

10 Anzahl von im Wesentlichen in Axialrichtung (10) von dem Be- 
cherboden (7) abstehenden Vorsprungen (9) umf asst . 




3. Elektrolytkondensator (1) nach Anspruch 2, dadurch 



gekennzeichnet, dass mindestens einer der 
15 Vorspriinge (9) stiftartig, prismenartig oder lamellenartig 
ausgebildet ist. 

4. Elektrolytkondensator (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
20 Gehausebecher (2) im Wesentlichen zylinderf 5rmig ist. 
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Zusammenf assung 

Elektrolytkondensator mit integriertem Kuhlkorper 

Um mit einfachen Mitteln die Wechselstrombelastbarkeit eines 
Elektrolytkondensators (1) zu verbessern, ist ein Elektrolyt- 
kondensator (1) mit einem durch FlielJpresstechnik hergestell- 
ten Gehausebecher (2) versehen, dessen Becherboden (7) zu 
einem mit dem Gehausebecher (2) einstuckigen Kiihlkdrper (8) 
ausgef ormt ist . 

FIG 1 
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